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o Lineare Absolutwertmessung, keine Referenzmarkenanfahrt
o Beriihrungslose Messung ohne mechanischen Verschleif

e Besonders robuster Industriesensor
© EMV gepriift und CE zertifiziert

¢ Hochgenau: Linearitatstoleranz besser 0,02 % F.S.

* Messwiederholbarkeit 0,005 % F.S.

e Direkter Signalausgang fiir Position:

- 8SI
* Messbereich 50 - 2500 mm

Signalausgang
proportional zur
Magnetstellung

Positionsmagnet

Sensorelement

Magnetostriktion

Design

Basis der absoluten Temposonics®
Linearwegsensoren ist das von MTS
erfundene magnetostriktive Messver-
fahren, das den Istweg beriihrungs-
los von auBen erfasst. Ein auBen
gefiihrter Positionsmagnet 16st im
Sensorelement eine Kdrperschallwelle
als Messimpuls aus. Dessen Laufzeit
wird physikalisch hochgenau gemes-
sen und im Sensor in marktiibliche
Normausgange umgeformt.

Das verschleiBfreie magnetomecha-
nische Wirkprinzip ohne Referenz-
punktanfahrt garantiert langlebige
und verschleiBfreie Sensoren ohne
Nachkalibrierung.

Temposonics® mit platzsparenden
Gehauseformen und breitem Mess-
langenspektrum sind anwender-
freundliche, modular aufgebaute
Sensoren fiir den harten Dauereinsatz
in der Automatisierungstechnik.

- Das Sensorgehduse in Stabform
schiitzt das Sensorelement mit der
Messstrecke.

- Der Sensorkopf trdgt die Elektronik
zur aktiven Signalaufbereitung.

- Der passive Positionsgeber, ein ein-
facher Dauermagnet, fahrt mecha-
nisch vollig entkoppelt (iber den
Sensor und markiert durch dessen
Wand hindurch den Weg.



Temposonics®-EH
SSI

Temposonics®-EH
Der druckfeste Stab - Messldnge 50 - 2500 mm.

Temposonics®-EH wurde als druckfeste Stabversion fiir den Einbau in Hydraulikzylinder entwickelt und ist durch seine kleinen Abmessungen der ideale Wegsensor fiir

kompakte Standardzylinder. Einfache Mechanik. Im Wesentlichen besteht der Temposonics® Sensor aus drei Hauptteilen:

1. Der Sensorkopf beinhaltet die komplette Sensorelektronik in Mikroprozessortechnik.

2. Der druckfeste Messstab (bis 350 bar/450 bar) mit Schraubflansch ist mit dem Kopf verschraubt und taucht in die Kolbenstange. Der Elementarsensor, das magne-
tostriktive Sensorelement, befindet sich geschiitzt im Innern des Messstabes.

3. Der Positionsgeber, einzig bewegliches Sensorteil, wird auf den Kolbenboden montiert. Dieser Permanentmagnet fahrt beriihrungsfrei tiber den Messstab und
markiert mit seinem Magnetfeld durch das Druckrohr hindurch den gemessenen Weg.

Mechanisch fiir den Einsatz in rauher Umgebung ausgelegt, bilden MTS Sensoren zusammen mit hochwertigen Hydraulikzylindern und prazisen Regelventilen kom-
pakte Antriebssysteme mit beriihrungsfreier Messtechnik fiir den technisch anspruchsvollen Maschinenbau.

Technische Daten

Eingang

MessgroBe Position

Messldnge 50 - 2500 mm

Ausgang

Interface SSI (Synchron Serielles Interface)

Datenformat Binary oder Gray

Datenldnge 24; 25 bit

Messrate bis 3,7 kHZ, abhéngig von der Messldnge
70 kBaud ... 1 MBaud, abhangig von Kabelldnge

Datengeschwindigkeit Kabelldnge <3 <50 <100 <200 <400 m
Baudrate 1.0 MBd <400 kBd <300 kBd <200 kBd <100 kBd

Messgenauigkeit

Auflésung 20 pm, 50 ym oder 100 pm

Linearitat <+0,02 % ES. (Minimum + 60 pm)

Messwiederholgenauigkeit <+0,005 % FS.(Minimum + 20 pm)
Temperatur-Koeffizient <15ppm/°C

Einsatzbedingungen

Sensoreinbaulage beliebig
Magnetverfahrgeschwindigkeit beliebig
Betriebstemperatur -40°C ... +75°C
Taupunkt, Feuchte 90 % rel. Feuchte, keine Betauung
Schutzart IP69K bei sachgerechter Kabelsteckerinstallation
Schocktest 100 g (Einzelschock) IEC-Standard 60068-2-27
Vibrationstest™ 159/10 - 2000 Hz IEC-Standard 60068-2-6 (ausgenommen Resonanzstellen)
EMV-Test Stéraussendung nach EN 61000-6-3
Storfestigkeit nach EN 61000-6-2
Der Sensor entspricht den EC Richtlinien und ist CE gekennzeichnet.
Design / Material
Sensorkopfgehduse Edelstahl 1.4301 / AISI 304
Messstab Edelstahl 1.4301 / AISI 304
Betriebsdruck 7 mm Stab: 300 bar, 350 bar Spitzendruck

Positionsgeber

10 mm Stab: 350 bar, 450 bar Spitzendruck
Ring Magnet, PA-Ferrit

Einbau
Montage Schraubflansch M18 x 1,5 or 3/4" - UNF
Einbaulage beliebig

Elektrischer Anschluss

Anschlussart

8 pol. Stecker M12

Betriehsspannung 24 VDC (+20 % / -15 %)
Stromaufnahme typ. 90 mA
Restwelligkeit <0.288 Vpp
Spannungsfestigkeit 500 VDC (0V gegen Gehause)
Verpolungsschutz >-30VDC
Uberspannungsschutz <36 VDC
*nur fir 10 mm Stab
mm "
+0,3 Linearitatsprotokoll
+0,2
+0%1 NMW Sensor Temposonics®-EH, Messlange 1000 mm
821 zuldssige Toleranz: = 0,2 mm
03 gemessene Toleranz: Typisch = 0,09 mm
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Temposonics® EH

Temposonics®-EH

SW 34
@34

8 pin

SSI
—Startposition
A 4
13 48 51 Messlange 50 -2500 63,5
inaktiv
] [
\ T
8_|_ 14 Schraubflansch Ausfiihrung Messstab
TypM18x5 Typ K: @7 mm
Typ M: @ 10 mm
Typ M 3/4“-UNF TypL: @7 mm
Typ S: @10 mm

Positionsgeber (nicht im Lieferumfang enthalten, bitte separat bestellen)

—0 4,2 auf
Teilkreis @ 24
Héhe: 8 mm

@135

@33

Ringmagnet 0D33
Artikelnr. 201 542-2

PA-Ferrit-GF20, Verbund

Gewicht: ca. 14 g
Betriebstemperatur: -40 ... +100°C
Flachenpressung max. 40N/mm?
Anzugsmoment fiir M4 Schrauben
max. 1 Nm

Weitere Positionsgeber auf Anfrage.

Alle MaBe in mm

Héhe: 8 mm

9135

7254

Ringmagnet 0D25,4
Artikelnr. 400 533

PA-Ferrit, Verbund

Gewicht: ca. 10 g
Betriebstemperatur: -40 ... +100°C
Flachenpressung max. 40N/mm?




Temposonics®-EH

SSI
Einbau 1. Nichtmagnetisierbares Material
Der Sensor kann in beliebiger Lage betrieben werden. Normal wird er fest instal-
liert, wahrend der positionsgebende Magnet am bewegten Maschinenteil befes- EI

tigt und bertihrungsfrei iber den Messstab gefiihrt wird. Auf einen sorgféltigen
axial parallelen Sensoranbau achten, da sonst Messstab und Magnet beschédigt
werden konnen.

SW 34
Anziehmoment < 50 Nm

>51 mm

Stab N W\ Empfohlene

Der Sensor wird (iber den Einschraubflansch M18 x 1,5 montiert. Fiir die Senso- Abdichtung
raufnahme sollte maglichst unmagnetisierbares Material verwendet werden. Bei (siehe links)
magnetisierbarem Material unbedingt die dargestellten EinbaumaBe beachten.
Hydraulikdichtungen

Empfohlen wird die Abdichtung der Flanschanlageflache tber einen

0-Ring (z.B. 21,89 x 2,62) in einer Zylinderbodennut. Die Abdichtung kann aber
auch iber einen 0-Ring 15,3 x 2,2 in der Gewindeauslaufrille erfolgen. Positionsmagnet

Achtung!
Zum Einschrauben des Sensors nur den Sechskant SW 34 unter dem Sensor-
kopf (Elektronik) benutzen. Das maximale Anziehmoment betrdagt 50 Nm.

Positionsmagnet 2. Magnetisierbares Material
Um ein einwandfreies Magnetfeld fiir die Messung zu erhalten, muss beim Anbau

des Positionsmagneten unmagnetisierbares Material (Schrauben, Distanzstiicke m
usw.) verwendet werden.

SW 34
Anziehmoment < 50 Nm

Zylindereinbau 515 mm

« Positionsmagnet darf nicht auf dem Messstab schleifen. T Ww )

* Die Bohrung in der Kolbenstange ist abhangig von Druck und Kolbenge- N S'.ﬂi[ﬂg% 3%2.2
schwindigkeit. o
Sie sollte aber mindestens 10 mm fiir den Stab mit 7 mm-@ und 13 mm fiir
den Stab-@ 10 mm betragen. Der Spitzendruck von 350 (450) bar darf nicht

liberschritten werden. Kolben
 Messstab vor VerschleiB schiitzen.

Zylinderboden

>5mm

Unmagnetisierbare _ Positionsmagnet
Distanzscheibe

Alle MaBe in mm
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Anschlussbelegung

® ©® -
® Stecker D84 Funktion
O)
@ & | Pint Takt (+)
®
® Pin 2 Takt (-)
Steckerseite Geratestecker
bzw. Lotseite Kupplung Pin 3 Daten (+)
Pin 4 Daten (-)
Pin 5 n.c.
Pin 6 n.c.
Pin7 +24VDC
Pin 8 0V (GND)

Kupplungsstecker (nicht im Lieferumfang enthalten, bitte separat bestellen)

8 pol. Kabeldose (Buchse) M12 x 1*

60 mm

!
>

Gehduse: GD-ZnAL / IP67
Anschlussart: Schraubenanschluss
Kontakteinsatz: CuZn

Max. Kabel: @ 4...9 mm

Artikelnr.: 370 694

20 mm
M12x1
<>

8 pol. 90° Kabeldose M12 x 1*

8mm__ | Gehause: GD-ZnAL / IP67
Anschlussart: Schraubenanschluss
Kontakteinsatz: CuZn

Max. Kabel: @ 6...8 mm

Artikelnr.: 370 699

y

() A

56 /64 mm

* Maximal empfohlenes Drehmoment: 0,6 Nm

Alle MaBe in mm

Temposonics®-EH
SSI




Temposonics®-EH
SSI

Temposonics® IEI

Ausfiihrung

K = Flansch M18 x 1,5/ Stab-@ 7 mm
M = Flansch M18 x 1,5/ Stab-@ 10 mm

L=
S -

Messlénge

Flansch 3/4“-UNF / Stab-@ 7 mm
Flansch 3/4“-UNF / Stab-@ 10 mm

0050 - 2500 mm

Anschluss
D84 - 8 pol. Geratestecker M12

Ausgang

S

s |

[1]o]o]

[11[2] [3] [4] [5] [6] = Synchron Serielles Interface

[1] Datenlange: 1-25Bite 2 - 24 Bit

[2] Kodierung: B - Binary « G - Gray

[3] Auflésung (mm): 3-0,0524-0,1+5-0,02
[4] Ausfiihrung: 1 - Standard

[5] [6] Optionen: 00 - Messrichtung vorwérts

Lieferumfang:
- Sensor, Montageklammern

Bitte separat bestellen: Zubehor (s. unten)

Messldngen Standard:

Messldnge Bestellschritte

<500 mm 5mm

>500 - <750 mm 10 mm

>750-<1000 mm 25 mm

> 1000 - <2500 mm 50 mm
Zubehor
Bezeichnung Artikelnr.
Ringmagnet 0D33 201 542-2
Ringmagnet 0D25,4 400 533
8 pol. Kabeldose (Buchse) M12 370694
8 pol. 90° Kabeldose (Buchse) M12 370699
8 pol. M12 Kabeldose, 5 m angespritztes PUR Kabel 370674
8 pol. 90° M12 Kabeldose, 5 m angespritztes PUR Kabel 370676
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Temposonics®-EH
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Notizen




www.missensor.de
www.temposonics-shop.de
Temposonics® Hotline: 02351-9587-6000

Mo-Fr 8-19 Uhr / Sa 8-12 Uhr

Dok : 551297 Revision A (DE) 7/2012
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I MTS Sensor Technologie
GmbH & Co. KG
MTS Auf dem Schiiffel 9
B 58513 Lidenscheid, Deutschland
Tel. + 49-23 51-95 87 0
SENSORS Fax + 49-23 51-5 64 91

E-Mail: info@mtssensor.de
www.mtssensor.de

MTS Systems Corporation
Sensors Division

3001 Sheldon Drive

Cary, N.C. 27513, USA

Tel. + 1-919-677-0100

Fax + 1-919-677-0200

E-Mail: sensorsinfo@mts.com
www.mtssensors.com

MTS Sensors Technology Corp.
737 Aihara-cho,

Machida-shi, Japan

Tel. + 81-42-775-3838

Fax + 81-42-775-5516

E-Mail: info@mtssensor.co.jp
Wwww.mtssensor.co.jp



