Temposonics®

Absolute, bertihrungslose Positionssensoren
E-Serie
SSI

Temposonics® EP und EL
Messlange 50 - 2500 mm

MTS
¢

SENSORS

Dokumentennummer
551306 Revision A

c € ISO 95001
CERTIFIED

e Lineare Absolutwertmessung, keine Referenzmarkenanfahrt
e Beriihrungslose Messung ohne mechanischen Verschleifl

e Besonders robuster Industriesensor
© EMV gepriift und CE zertifiziert

¢ Hochgenau: Linearitétstoleranz besser 0,02 % F.S.

o Messwiederholbarkeit 0,005 % F.S.

e Direkter Signalausgang fiir Position:
- SSI

e Messhereich 50 - 2500 mm

Signalausgang
proportional zur
Magnetstellung

Signalumformer

" Positionsmagnet
Sensorelement

Magnetostriktion

Basis der absoluten Temposonics®
Linearwegsensoren ist das von MTS
erfundene magnetostriktive Messver-
fahren, das den Istweg berlihrungs-
los von auBen erfasst. Ein auBen
geflhrter Positionsmagnet 6st im
Sensorelement eine Kdrperschallwelle
als Messimpuls aus. Dessen Laufzeit
wird physikalisch hochgenau gemes-
sen und im Sensor in marktiibliche
Normausgange umgeformt.

Das verschleiBfreie magnetomecha-
nische Wirkprinzip ohne Referenz-
punktanfahrt garantiert langlebige
und verschleiBfreie Sensoren ohne
Nachkalibrierung.

Temposonics® mit platzsparenden
Gehduseformen und breitem Mess-
langenspektrum sind anwender-
freundliche, modular aufgebaute
Sensoren fiir den harten Dauereinsatz
in der Automatisierungstechnik.

- Das Sensorgehduse in Profilform
schiitzt das Sensorelement mit der
Messstrecke.

- Der Sensorkopf tragt die Elektronik
zur aktiven Signalaufbereitung.

- Der passive Positionsgeber, ein ein-
facher Dauermagnet, féhrt mecha-
nisch vollig entkoppelt (iber den
Sensor und markiert durch dessen
Wand hindurch den Weg.



Temposonics®-EP / EL
SSI

Temposonics®-EP and EL
Das mechanisch robuste Profil - Messldnge: 50 - 2500 mm

Dieser Sensor fiir die industrielle Automatisierungstechnik kann bedarfsgerecht eingebaut und mit verschiedenen Positionsgebern gefahren werden.

1. Ein Magnetschlitten in zwei Ausfiihrungen lauft in Gehduseschienen und wird (iber eine Kugelkupplung zur Aufnahmen von axialen Kraften mit einem bewegten
Maschinenteil verbunden.

2. Ein freier Magnet am bewegten Maschinenteil fihrt im definierten Abstand iber den Messstab. Uber den Luftspalt lassen sich Fluchtungsfehler ausgleichen.

Technische Daten

Eingang
MessgroBe Position
Messlange 50 - 2500 mm
Ausgang
Interface SSI (Synchron Serielles Interface)
Datenformat Binary oder Gray
Datenldnge 24; 25 bit
Messrate bis 3.7 kHZ, abhéngig von der Messlénge
70 kBaud ... 1 MBaud, abhéngig von der Kabellédnge
Datengeschwindigkeit Kabelldnge <3 <50 <100 <200 <400 m

Baudrate 1,0 MBd <400 kBd <300 kBd <200 kBd <100 kBd

Messgenauigkeit

Auflésung 20 pm, 50 ym oder 100 pm
Linearitét <+0,02 % FS. (Minimum + 60 pm)
Wiederholbarkeit <+0,005 % FS. (Minimum + 20 pm)
Temperatur-Koeffizient <15ppm/°C

Einsatzbedingungen

Sensoreinbaulage beliebig

Magnetverfahrgeschwindigkeit beliebig

Betriebstemperatur -40°C ... +75°C

Taupunkt, Feuchte 90 % rel. Feuchte, keine Betauung

Schutzart IP67 bei sachgerechter Kabelsteckerinstallation

Schocktest 100 g (Einzelschock) / IEC-Standard 60068-2-27

Vibrationstest 10 g /10 - 2000 Hz IEC-Standard 60068-2-6 (ausgenommen Resonanzstellen)
EMV-Test Storaussendung nach EN 61000-6-3

Storfestigkeit nach EN 61000-6-2
Der Sensor entspricht den EC Richtlinien und ist CE gekennzeichnet.

Design / Material

Sensorkopf Aluminum

Messstab Aluminum

Positionsgeber Magnetschlitten oder abhebbarer U-Magnet
Einbau

Montage verstellbare Montageklammern

Elektrischer Anschluss

Anschlussart 8 pol. Stecker M12
Betriebsspannung 24 VDG (+20 % /-15 %)
Stromaufnahme typ. 90 mA
Restwelligkeit <0.288 Vpp
Spannungsfestigkeit 500 VDC (0V gegen Gehduse)
Verpolungsschutz >-30VDC
Uberspannungsschutz <36 VDC
mm Linearitdtsprotokoll
+0,3
‘:%% Sensor Temposonics®-EP EL, Messldnge 1000 mm
0,0 Nm zuldssige Toleranz: + 0,2 mm
g; gemessene Toleranz: Typisch = 0,09 mm
-0,3
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Positionsgeber (nicht im Lieferumfang enthalten, bitte separat bestellen)

Magnetschlitten S
Artikelnr. 252 182

43 14

20

Magnetschlitien V

Artikelnr. 252 184

57 14

M5

Rotation: N
Vertikal 18°
Horizontal 360° —

24

[

40

GFK, Magnet Hartferrit

Gelenk Cuzn39Ph3 vernickelt
Gewicht ca. 30 ¢
Betriebstemperatur: -40 ... +75°C

*nur fiir EP Sensoren

Weitere Positionsgeber auf Anfrage.

Anschlussbelegung

M5

]

GFK, Magnet Hartferrit

]

Rotation 18°

Gelenk CuzZn39Ph3 vernickelt

Gewicht ca. 30 g

Betriebstemperatur: -40 ... +75°C

U-Magnet 0D33*
Artikelnr. 251 416-2

& @ 4,2 auf
Teilkreis @ 24

Stecker D84 SSI
® (5 Pin 1 Takt (+)
®
@ @ Pin 2 Takt (-)
® 3)
® Pin 3 Daten (+)
Steckerseite Gerétestecker
bzw. Lotseite Kupplung Pin 4 Daten (.)
Pin5 n.c.
Pin 6 n.c.
Pin7 +24VDC
Pin 8 0OV (GND)

Kupplungsstecker (nicht im Lieferumfang enthalten, bitte separat bestellen)

8 pol. Kabeldose (Buchse) M12 x 1*

60 mm

20 mm

M12x1

Gehiduse: GD-ZnAL / IP67
Anschlussart: Schraubanschluss

Kontakteinsatz: CuZn
Max. Kabel: @ 4...9 mm
Artikelnr.: 370 694

* Maximal empfohlenes Drehmoment: 0,6 Nm

Alle MaBe in mm

\ Héhe: 8 mm

13,5
233
PA-Ferrit-GF20

Gewicht ca. 11g
Betriebstemperatur: -40 ... +100°C

Blockmagnet L

Artikelnr. 403 448 33
6,5 25 19,5
=
“ 5]
O] |
il | [
1,5 ! i
) 25

Magnettréger: Kunststoff
Magnet: Hartferrit
Gewicht: ca. 20 g

Betriebstemperatur: -40 ... +75°C

8 pol. 90° Kabeldose (Buchse) M12 x 1*

38 mm

20 mm
[T

41

56 /64 mm

i Gehéuse: GD-ZnAL / IP67
Anschlussart: Schraubanschluss
Kontakteinsatz: CuZn

Max. Kabel: @ 6...8 mm
Artikelnr.: 370 699




Profil

Der Sensor wird auf einer geraden Flache der Maschine mit den Montageklam-
mern angebaut. Diese werden in ldngenabhéngiger Anzahl mitgeliefert und sind
gleichméBig auf dem Profil zu verteilen. Wir empfehlen fiir die Befestigung Zylin-
derkopfschrauben M5 X 20 (DIN 6912), die mit einem Drehmoment von maximal
5 Nm angezogen werden.

Achtung!
Der Sensor ist jetzt isoliert von der Maschinenmasse angebaut. Daher muss er
unbedingt iiber den Flachstecker (1) am Sensorkopf geerdet werden!

Positionsgeber

U-Magnet: Um ein einwandfreies Magnetfeld fiir die Messung zu erhalten, sollte
beim Anbau des Magneten (1) amagnetisches Befestigungsmaterial (2) fiir die
Mitnehmerbefestigung verwendet werden.

Bei magnetisierbarem Material muss der Magnet iiber eine amagnetische Dis-

tanzscheibe (3) von min. 5 mm mit unmagnetischen Schrauben montiert werden.

Blockmagnet: Dieser Magnettyp (4) erfordert keine amagnetische Mitnahme (5)
und Befestigungsmaterial.

Achtung!
Maximal zuldssigen Luftspalt nicht iiberschreiten.

Alle MaBe in mm

Temposonics®-EP / EL
SSI

Verschiebbare Montageklammer
Anziehmoment fiir M5 x 20
Zylinderschraube: max. 5 Nm
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Temposonics®-EP / EL
SSI

omene e[ ) D] [TT T fw) [T 17 [ [sT T T [e]e]o]

P = Temposonics® EP Sensor
L = Temposonics® EL Sensor

Messlédnge
0050 - 2500 mm

Anschluss
D84 - 8 pol. Geratestecker M12

Ausgang
S [111[2][3] [4] [5] [6] = Synchron Serielles Interface
[1] Datenldnge: 1-25Bit*2 - 24 Bit
[2] Kodierung: B - Binary ¢ G - Gray
[3] Auflosung (mm): 3-0,05+4-0,1°5-0,02
[4] Ausfiihrung: 1 - Standard
[5] [6] Optionen: 00 - Messrichtung vorwarts

Lieferumfang:

- Sensor

- 2 Montageklammern bis 1250 mm Messldnge
+1 Montageklammer je 500 mm

Bitte separat bestellen: Zubehor (s. unten)

Messldngen Standard:

Messldnge Bestellschritte

<500 mm 25 mm

> 500 - <2500 mm 50 mm
Zubehir
Bezeichnung Artikelnr.
Magnetschlitten S 252182
Magnetschlitten V 252 184
U-Magnet 0D33 251 416-2
Blockmagnet L 403 448
Montageklammer 403 508
8 pol. Kabeldose (Buchse) M12 370694
8 pol. 90° Kabeldose (Buchse) M12 370699
8 pol. M12 Kabeldose, 5 m angespritztes PUR Kabel 370674
8 pol. M12 90° Kabeldose, 5 m angespritztes PUR Kabel 370 676
Adapter-Kabel fiir dltere Sensormodelle auf Anfrage
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Notizen




www.missensor.de
www.temposonics-shop.de
Temposonics® Hotline: 02351-9587-6000

Mo-Fr 8-19 Uhr / Sa 8-12 Uhr
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_® 58513 Liidenscheid, Deutschland
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E-Mail: info@mtssensor.de
www.mtssensor.de

MTS Systems Corporation
Sensors Division

3001 Sheldon Drive

Cary, N.C. 27513, USA

Tel. +1-919-677-0100

Fax + 1-919-677-0200

E-Mail: sensorsinfo@mts.com
www.mtssensors.com

MTS Sensors Technology Corp.
737 Aihara-cho,

Machida-shi, Japan

Tel. + 81-42-775-3838

Fax + 81-42-775-5516

E-Mail: info@mtssensor.co.jp
WWW.mtSSensor.co.jp



